
材料成型及控制工程（模具设计与制造）中本贯通培养模式转段考试——专业技能水平考试大纲
[bookmark: _Toc132615154][bookmark: _Toc132616073][bookmark: _Toc132615269]材料成型及控制工程专业中本贯通转段考试
[bookmark: _Toc505595462][bookmark: _Toc505612782]专业技能水平考试大纲
一、考试的性质
[bookmark: _Toc505612783][bookmark: _Toc505595463]本考试大纲仅适用于上海工业技术学校2025年材料成型及控制工程（模具设计与制造）专业中本贯通转段考试的学生。专业技能水平考试是中本贯通学生完成中职阶段学习后，进入本科阶段学习前必须参加的转段考试中的一部分。主要目的是考核学生的工程基础理论知识、职业素养、技能操作水平以及解决材料成型实际工程问题的知识与技能的综合运用能力。
二、考试总体要求
[bookmark: _Toc505612784]专业技能水平考试总分为300分，其中：专业理论考试150分、专业技能操作考试130分、职业资格证书20分。
1．专业理论考试
（1） 考试内容主要包括工程制图、模具设计与制造基础知识，分数比例各占50%。
（2）采用闭卷笔试方式，考试时间为90分钟，满分150分。
（3）题型包括：选择题、判断题、简答题、分析题、计算题等。
[bookmark: _Toc505612785]测试时请带好铅笔、中性笔、三角尺、量角器、橡皮、圆规、计算器等工具。
2．专业技能操作考试
（1）专业技能操作考试I，考核内容主要包括工程视图、塑件产品缺陷分析、模具拆装。采用一体化考核方式，分为笔试和实际操作。考试时间90分钟，满分50分。
考场提供实践操作需要使用的各种相关工具，请考生注意安全着装。
1 笔试（20分）
· 考核目标：考核学生读图、识图、合理分析塑件产品缺陷的能力。
· 考试内容与形式：1张试卷，内容主要包括图纸的读图、识图与分析，塑件产品缺陷分析等问题。专业技能操作考试现场提供考生统一试卷，作为专业技能操作考试第一个环节，规定学生在30分钟内完成填写，完成提交后方能进入下一个专业技能操作考试环节。
2 实际操作（30分）
· 考核目标：考核学生熟悉各类测量工具的特点并能熟练使用。
· 考试内容与形式：按照考试相关要求，完成模具拆分、装配任务，规定每组学生在30分钟内完成任务。
[bookmark: _GoBack]（2）专业技能操作考试II，考核内容为根据给定图纸及相关技术要求完成加工工艺编制和模具零件测绘。采用一体化考核方式，分为笔试和实际操作。考试时间60分钟，满分80分。
考场提供实践操作需要使用的各种相关工具，请考生注意安全着装。
1 笔试（30分）
· 考核目标：考核学生读图、识图、合理编制生产加工工艺的能力。
· 考试内容与形式：1张试卷，内容主要包括图纸分析、与模具零件加工工艺相关的金属材料热处理、金属切削加工、刀具、夹具、量具等问题。专业技能操作考试现场提供考生统一试卷，作为专业技能操作考试第一个环节，规定学生在30分钟内完成填写，完成提交后方能进入下一个专业技能操作考试环节。
2 实际操作（50分）
· 考核目标：考核学生熟悉各类测量工具的特点并能熟练使用。
· 考试内容与形式：按照考试相关要求，完成模具零件测绘，规定学生在30分钟内完成任务。
3． [bookmark: _Toc505612786][bookmark: _Toc10172]职业资格证书
考生具有模具工（冲压模）四级证书得20分，未获得者0分。


3、 [bookmark: _Toc505612787]考试内容纲要
第一部分：专业理论考试
[bookmark: _Toc12119]1. 工程制图（50%）
（1） 掌握机械制图国家标准的应用，机械制图的基本规定；
（2） 掌握简单几何图形的绘制方法，投影的基本知识和组合体的画法；
（3） 掌握图样的表达方法；
（4） 掌握典型零件的绘制、投影的基本知识；
（5） 掌握零件图、装配图的读图、识图及绘制方法。
2. 模具设计与制造基础知识（50%）
（1） 掌握金属材料的力学性能与工艺性能；
（2） 理解常用金属材料热处理工艺的基本原理，熟悉热处理工艺特点及适用范围；
（3） 掌握机械加工常用工、夹、量具的使用方法；
（4） 了解金属切削的基本原理，金属切削过程和刀具的选择；
（5） 掌握车床、铣床、线切割、电脉冲、磨床、钻床的工作原理和加工范围；
（6） [bookmark: _Toc505612788]	能够根据模具零件图纸正确、合理地编制加工工艺，并能够对模具零件加工工艺进行分析介绍。
（7） 了解塑料的基本知识、常用塑料成型工艺、塑件工艺性分析；
（8） 掌握二板式模具的结构特点及工作原理并能够合理选用；
（9） 掌握冲压工艺特点、应用及三要素；
（10） 掌握冲压工序的类型、冲压件工艺性分析、排样分析、冲压工艺计算；
（11） 掌握各种类型冲裁模具结构的特点并能够合理选用；
（12） 掌握二板式注塑模具和常用冲裁模具的设计流程。


[bookmark: _Toc505612789]第二部分：专业技能操作考试 
表1为专业技能操作考试I安排，包含笔试和操作2个考核模块，分别是工程识图与塑件缺陷分析、注塑模具拆装。


表1 专业技能操作考试I安排
	序号
	项目名称
	考核方式
	考核时间(min)
	分值

	1
	工程识图、塑件缺陷分析
	笔试
	90
	20

	2
	注塑模具拆装
	操作
	
	30

	合计
	90
	50



表2为专业技能操作考试II安排，包含笔试和操作2个考核模块，分别是零件加工工艺编制、模具零件测绘。
表2 专业技能操作考试II安排
	序号
	项目名称
	考核方式
	考核时间(min)
	分值

	1
	零件加工工艺编制
	笔试
	30
	30

	2
	模具零件测绘
	操作
	30
	50

	合计
	60
	80


[bookmark: _Toc489454065][bookmark: _Toc505595471]
1. 考察学生应具备和掌握的知识和能力
（1）读图、识图与零件分析能力；
（2）金属材料相关知识、金属切削加工知识、金属铸造、锻压、焊接等成型知识；
（3）机械加工用刀具、夹具的基础知识；
（4）常用测量工具的测量原理及方法；
（5）绘制简单零件工程图的能力；
（6）注塑模具定模座组件、动模座组件、导柱导套组件、顶出机构的装配与调整；
（7）塑件质量的缺陷分析及解决方法；
（8）操作过程中的安全操作、健康保护以及环境保护知识，操作过程中能够体现出良好的职业素养。


[bookmark: _Toc505612790]2．考核内容及要点
	考试过程/
知识模块
	考试内容及要点

	1．操作准备
	（1） 安全规范
· 能选用并穿戴安全防护用品做好个人防护
· 辨别安全警示标志、安全逃生路线和标志
· 熟知安全操作规范
· 熟知操作现场安全规范
· 熟知安全用电常识
（2）选择工量具
· 能采用观察法检查校验量具，并按工量具保养规范进行保养
· 常用工量具的选用方法

	2. 工程识图
	· 掌握模具装配图的表达方法：
注塑模的装配图通常采用四个视图表达，主视图用于表达注塑模主要的结构，包含流道、定模、动模和导柱、导套的结构；左视图用于表达模具型腔和型芯结构形式、复位杆、拉料杆和限位钉等推出机构的结构形式，俯视图常用于表达模具型腔数，各零部件所处的位置和数量等；仰视图常用于表
达型腔的结构和分布。
· 掌握模具装配图的识图方法：
看标题栏和明细表，了解模具的名称、绘图比例、数量，掌握模具的零件组成；看主视图，了解注塑模主要的结构形式；看左视图，了解模具成型部分的结构形式，其他机构的特征等；看俯视图，了解型腔数和各零件的分布及位置；看仰视图，了解型腔的结构和分布；看尺寸，了解模具的外形尺寸、开模行程等；看技术要求，了解模具的装配要求及动作要求。
· 掌握模具零件图的识图方法：
通过技术要求，了解尺寸公差、表面粗糙度、形位公差、材料热处理方法及硬度值等信息。

	3. 塑件缺陷分析
	· 注塑模具在注塑过程中，塑件会产生缺陷，分析缺陷的种类；
· 从模具制造、装配及注塑工艺角度等，分析注塑产品产生缺陷的原因；
· 从模具制造、装配及注塑工艺等角度，给出缺陷的解决方法。

	4. 注塑模具拆装
	按照模具技术要求和零件间的关系，将合格的模具零件进行分离和装配操作。
· 首先利用工作台和相应的工具，分离动模和定模；
· 然后利用工作台和相应的工具，拆开定模部分、动模部分；
· 然后利用工作台和相应的工具，组装定模组件和动模组件；
· 然后利用工作台和相应的工具，组装导柱导套组件、顶出机构组件；
· 最后利用工作台和相应的工具，进行模具总装配。

	5. 零件加工工艺编制
	· 熟悉模具零件的传统加工方法
铸造、锻造、刨削、车削、铣削、		磨削等加工方法及设备，以及模具零件的热处理方法、工艺及设备。
· 熟悉模具零件的特种加工方法：电火花线切割加工方法及设备。
· 掌握模具零件加工工艺的制订方法：
零件图的工艺分析；	确定加工工艺路线		；选择坯料材料；确定毛坯的尺寸；确定各加工阶段中的所使用的机床和各个工序中所用的夹具；确定每个工序的尺寸、加工余量及公差；确定每个工序的加工用量和时间定额；确定重要工序的检验标准和检验方法。
· 掌握填写模具零件加工工艺单的方法：
根据所给的零件图，对该零件进行分析，制订相应的工艺路线，编排合理的加工工艺，填写工艺单。

	6．模具零件测绘
	（1）使用测绘工具
· 检查测绘工具是否完好
· 不同场合正确选择及使用测绘工具
· 测绘工具的正确读数
· 能进行间接测量并计算
（2）模具零件的测绘
· 了解被测零件的功能
· 测量零件尺寸
· 绘制零件草图的方法
（3）模具零件图的绘制
· 根据所给零件，选择适合的绘图图幅
· 选择绘图比例
· 绘制中心线
· 绘制视图或剖视图
· 绘制技术要求（表面粗糙度、形位公差和尺寸公差）
· 书写技术要求（包含材料的热处理方法和硬度值以及未注公差的标准等）
· 正确填写标题栏


四、参考书目
1. 金大鹰. 机械制图（多学时）第10版. 机械工业出版社, 2020
2. 金大鹰. 机械制图习题集（多学时）第10版. 机械工业出版社, 2020
3. 陈爱荣. 机械制造技术（第3版）. 北京理工大学出版社, 2024
4. 杨占尧. 塑料成型工艺与模具设计. 航空工业出版社, 2022
5. 闫亚林. 塑料模具图册[M]. 高等教育出版社, 2018
6. 曹素兵. 钣金成型与模设计[M]. 北京理工大学出版社, 2023
7. 杨占尧, 董海涛. 冲压模具图册[M]. 高等教育出版社, 2015
8. 人力资源和社会保障部教材办公室等. 模具工（塑料模具工）：四级. 中国劳动社会保障出版社, 2018
4

2

